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Hydraulische - Viersäulenpresse

EXNER
H 4 SP-200
Lagernummer :1049-503510

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart  : Hydraulische - Viersäulenpresse
Fabrikat  : EXNER
Typ  : H 4 SP-200
Baujahr  : 1971
Steuerungsart  : 
Steuerung  : 
Lagerort  : Metzingen
Herkunftsland  : Deutschland
Lieferzeit  : sofort
Frachtbasis  : ab Lager
Preis  : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Druck 200 t
Durchgangsbreite NA mm
Hub 180 mm
Tischlänge 690 mm
Tischbreite 530 mm
Abstand zwischen den Ständern 420 mm
Gesamtleistungsbedarf 18 kW

TECHNISCHE BESCHREIBUNG
E X N E R
Hydraulische Viersäulenpresse zum Prägen, Einsenken, 
Fliesspressen, Kalibrieren und Stanzen  ( Medaillen )
Type    H4SP 200                #  1101-20
Baujahr    1971 jedoch zwischenzeitlich verschiedene Male überholt
______________________________________________________________

Druckleistung abwärts ca.    200    to
Rückzugskraft aufwärts ca.      20    to

Tischgröße nutzbar    420 x 220    mm
Tischgröße gesamt    700 x 530    mm

Abstand zwischen den Säulen vorne    420    mm
                                        Seitlich    220    mm
Einbauhöhe Tisch zu Stößel oben    380    mm
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Hydraulische - Viersäulenpresse

EXNER
H 4 SP-200
Lagernummer :1049-503510

Stößelhub ca.    200    mm
Kolben-  / Säulen-Ø    270/120    mm
Kolbenbohrung    50    mm
Schließgeschwindigkeit des Stößels:
-Eilgang/Lastgang/Stößel auf     330/10/180    mm/sek.

Gesamt-Leistungsbedarf ca.    15 kW - 380 V - 50    Hz
Gewicht ca.    3.000    kg
Abmessungen der Maschine ca.    1,4 x 1,3 x ca. 2,75    m

Zubehör / Sonderausstattung

"    Hydraulischer Auswerfer im Tisch mit eigener Druckregulierung
"    Elektrischer Wahlschalter für 
Dauerhub / Fussauslösung / -Hand-Einrückung / Einrichten
"    Große Druckanzeige und Kontrollampen für Druck erreicht/Tiefe erreicht
"    Der Presshub bzw. der Eilgang wird über eine Schaltgestänge links und 
rechts des Preßkolbens mit Begrenzungsschaltern eingestellt.
"    Der Druck wird über ein feinregulierbares Druckventil eingestellt
"    Die Umsteuerung vom Pressgang zum Rücklauf erfolgt über Druckschaltgerät
bzw. über einen Endschalternocken.
"    Schaltschrank und Ölhydraulik, alles an der Maschine kompakt angebaut 
"    und gut zugänglich.
An der Maschine war zuvor eine Automation angebaut, hiervon sind nur noch diverse Pneumatikleitungen und
Ventile vorhanden.

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Hydraulische_-_Viersaeulenpresse/EXNER/H_4_SP-200/1049-503510
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Hydraulische - Viersäulenpresse

EXNER
H 4 SP-200
Lagernummer :1049-503510

MASCHINEN-BILDER
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