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Bandsäge - Automatisch

MEP
SHARK 332-1 NC 5.0
Lagernummer :1123-5010716

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart  : Bandsäge - Automatisch
Fabrikat  : MEP
Typ  : SHARK 332-1 NC 5.0
Baujahr  : Neu
Steuerungsart  : 
Steuerung  : 
Lagerort  : Werk
Herkunftsland  : Italien
Lieferzeit  : nach Absprache.
Frachtbasis  : Lieferung ab Werk.
Preis  : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Sägebandabmessungen 3650x27x0,9 mm
Geschwindigkeit 15-100 m/min
Schraubstock 335 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: rund 300 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant 260 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach 330x260 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund 260/200 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant 250/180 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach 270x200/200x160 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund 180 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant 170 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach 170x170 mm
Gesamtleistungsbedarf 2,2 kW
Gewicht 1.105 kg
Abmessungen 2700x2300x1800 mm

TECHNISCHE BESCHREIBUNG
Elektrohydraulischer Bandsägevollautomat mit Multi-Mikro-Prozessoren und 
zusätzlich halbautomatischer, halbautomatisch-dynamischer und manueller 
Funktion.

- Automatikzyklus (Schnitte von 0° bis 60° link). CNC-Automat mit zwei 
gesteuerten Achsen, die es ermöglichen, bei der gleichen Materialstärke 1000 
verschiedene Schnittprogramme, jedes mit anderer Schnittlänge und Stückzahl, zu 
programmieren.
- Halbautomatisch, halbautomatisch-dynamischer und manueller Zyklus(Schnitte 
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Bandsäge - Automatisch

MEP
SHARK 332-1 NC 5.0
Lagernummer :1123-5010716

von 45° rechts bis 60°links)
- Halbautomatisches Dynamiksystem (manuelle Senkung des Sägebandbogens bis zur 
gewünschten Position und Zyklusanlauf über den Handtaster.)
- Manueller oder halbautomatisch-dynamischer Zyklus, um Schnitte direkt ohne 
Programmierung durchzuführen.

Einige Merkmale:

- Neues Feldbus Kommunikationssystem (Modbus-Protokoll)
- Display mit 20 Zeichen x 4 Zeilen zur Anzeige der technischen Parameter wie:
- Sägebandgeschwindigkeit ? Anzahl der programmierten und ausgeführten Schnitte 
? Sägebandstärke ? Vorschublänge ? Schnittzeit ? Amperemeter ? Bandspannung ? 
Anzeige der (ca. 100) Diagnostikmeldungen und Warnungen, alles in der 
jeweiligen Anwendersprache.
- Anzeige und Eintragung der Alarm- und Fehlermeldungen mit der Möglichkeit die 
entstandenen Vorfälle anzuzeigen.
- automatische Parametereinstellung über Steuerung, falls ein neuer Driver oder 
Inverter montiert wird.
- Elektronischer Inverter für die ständige Regulierung der Banddrehzahl von 15 
bis 100 m/min.
- Neues hydraulisches Steuergerät jüngster Generation, höchst leistungsfähig 
und mit niederem Energieverbrauch.
- Neue Materialzuführung von 600 mm mit Schrittmotor und Kugelumlaufspindel die 
auf entgegengesetzte Kugellager montiert sind.
- Hublauf des Sägebogens direkt vom Schaltpult aus programmierbar, zur 
Anpassung an das Schnittmaterial.
- Elektronische Bandspannkontrolle.
- Automatische Überwachung der Schnittbelastung durch ein direkt auf dem 
Zylinder montiertes Servoventil.     
- Die Kühlmittelwanne (versehen mit 2 Elektropumpen für die Schmierung und 
Kühlung des Sägebandes) ist im Untergestell eingebaut.
- Späneschublade (kann durch einen Späneförderer ersetzt werden ? siehe 
Sonderzubehör)
- Vorbereitung für den Einbau des minimalen Schmierungssatzes des Sägebandes 
(Optional), nebst der herkömmlichen serienmäßigen Schmierung mit Emulsionsöl.
Späneräumbürste.
- Maschine ist für den Hubwagentransport vorgesehen.
- Bi-Metall-Sägeband für Voll- und Profilmaterial.

VIDEO-LINKS
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WEB-LINK
https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Bandsaege_-_Automatisch/MEP/SHARK_332-1_NC_5.0/1123-5010716
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MASCHINEN-BILDER
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