SANDERS

MEP - HalbaUtomat MASCHINEN ® WERKZEUGE = INDUSTRIEBEDARF

Lagernummer :1125-5282

MASCHINEN-DATEN
Maschinenart : Bandsage
Fabrikat : MEP - Halbautomat
Typ : Shark 281 SXI evo
Baujahr : NEU
Steuerungsart

Steuerung

Lagerort : ab Werk
Herkunftsland : Italien

Lieferzeit : nach Absprache
Frachtbasis : ab Werk

Preis : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Schnittdurchmesser 250 mm
Sagebandlange 2950 mm
Tischhthe -- mm
Schnittbreite 280 mm
Sagebandabmessungen 2950 x 27 x 0,9 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach 280 x 200 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant 230 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund 190 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach 180 x 180 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant 180 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund 120 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach 110 x 110 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant 110 mm
Bandgeschwindigkeit 36/72 m/min
Gesamtleistungsbedarf 1,5/1,8 kW

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

kraftige, elektrohydraulische, halbautomatische Bandsagemaschine fir
Gehrungsschnitte von 0° bis 60° links.

Steuerungsmodi;

Halbautomatischer Betrieb (Start- / Stopp-Position des Sagebogens wird tiber die
Tastatur programmiert. Schraubstock schlief3t / 6ffnet automatisch, Sdgebogen
wird zum Schnittanfang automatisch zurtick gefiihrt)

-Stabiler, verwindungssteifer und vibrationsarmer Sédgerahmen aus Stahlguss
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-Hartmetall-Bandfiihrungen fur héchste Schnittprazision

-GroRR dimensionierte Umlenkscheiben, nachstellbar aus Stahlguss

-Bedienpult auf Vertikalpfosten, schwenkbar, beinhaltet samtliche Bedienelemente
-Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem Display zur Anzeige
samtlicher Maschinenparameter und Meldungen im Klartext:

Anzahl der Schnitte (Stlickzahler) + Schnittzeit + Stromaufnahme des
Sagebandmotors + Sagebandspannung in kg (Mindestbandspannung = 900 kg) +
Sagebiigelposition (Y-Achse)/Alarme/Stérungen (Beschreibung und Ursachen) +
Diagnostik?

-Sagebandspannung mit Bandspannkontrolle und Anzeige auf dem Display mittels
elektronischem Umrechner

-Untergestell mit abschlieRbarer Tur und entnehmbarer Kihlmittelwanne,
elektrischer Kihlmittelpumpe.

-Schraubstock mit Schnellverstellung

-Spaneraumbdrste zur Reinigung des Sagebandes

-Maschine ist fir sémtliche Optionen (sh. Preisliste) vorbereitet. (Kabel,

Software etc.)

VIDEO-LINKS
,_,‘—'(’(‘

&)

WEB-LINK

https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Bandsaege/MEP_-_Halbautomat/Shark_281_SXI_evo/1125-5282
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