SANDERS

MEP - HalbaUtomat MASCHINEN ® WERKZEUGE = INDUSTRIEBEDARF

Lagernummer :1125-6614

MASCHINEN-DATEN
Maschinenart : Bandsage

Fabrikat : MEP - Halbautomat
Typ : SHARK 512 SXI evo
Baujahr : NEU

Steuerungsart

Steuerung

Lagerort : D - 49779 Niederlangen
Herkunftsland . Italien

Lieferzeit : sofort, ab Lager
Frachtbasis . ab Lager - EXW 49779 Niederlangen
Preis : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Schnittdurchmesser 330 mm
Sagebandlange 4640 mm
Schnittbreite 510 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach 510 x 320 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: rund 330 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant 320 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach li. 350 x 320 / re. 380 X mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund li. 320/ re. 320 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant li. 320/ re. 320 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach li. 230 x 310/ re. 250 X mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund li. 200/ re. 200 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant li. 200/ re. 200 mm
Maschinengewicht ca. 1,19 t

Gesamtleistungsbedarf 4,0 kW

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Leistungsstarke Gehrungsbandsagemaschine fir Schnitte von 60° rechts bis 60°
links

Mit Sdgeband 34 x 1,1 mm (5,5 kW Frequenzumrichter, 4 kW Bandantriebs-Motor)
Elektrohydraulischer Halbautomat mit Mikroprozessor-Steuerung

Funktionsweise:

-Halbautomatischer Betrieb (Start- / Stopp-Position des Sagebogen wird tber die
Tastatur programmiert. Schraubstock schlief3t / 6ffnet automatisch, Sdgebogen
wird zum Schnittanfang automatisch zurtick gefiihrt)
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Merkmale:

-Stabiler, verwindungssteifer und vibrationsarmer Sdgerahmen aus Stahlguss
-Hartmetall-Bandfuhrungen fur héchste Schnittprazision. Vordere, verstellbarer
Bandfiihrungshalter auf Linearfihrungen fir einfache, schnelle und exakte
Anpassung fiir den Schneidbereich

-GroR3 dimensionierte Umlenkscheiben, nachstellbar aus Stahlguss

-GroRRer, leicht verstellbarer und gelagerter Drehtisch, durch Mittelachsbolzen
zentrierter Drehtisch mit Prazisionsanschlagen bei 0° / 45° / 60° und
Tischklemmung fur Zwischenwinkel

-Bedienpult, schwenkbar, beinhaltet samtliche Bedienelemente

-Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem Display zur Anzeige
samtlicher Maschinenparameter und Meldungen im Klartext u.a.:

-Anzahl der Schnitte (Stuickz&hler), Schnittzeit, Stromaufnahme des
Sagebandmotors, Sdgebandspannung in kg (Mindestbandspannung = 900 kg),
Sagebiigelposition (Y-Achse), Alarme / Stérungen (Beschreibung und Ursachen),
Diagnostik?

-Sagebandspannung mit Bandspannkontrolle und Anzeige auf dem Display mittels
elektronischem Umrechner

-Frequenzumrichter fur stufenlosen Antrieb des Werkzeuges

-Untergestell mit abschlieRbarer Tur

-GrolRe, seitlich ausziehbare Spanewanne und Kihimittelbehalter mit 2
leistungsstarken Kihlmittelpumpen, Spildiise mit Mengenregulierung zur
Spanebeseitigung aus dem Arbeitsbereich

-Kihlmittelpistole zum Reinigen der Maschine

-Schraubstock mit Schnellverstellung und auswechselbaren Spann- und
Anschlagbacken, seitliche Verstellung auf Linearfihrungen

-Spaneraumbiirste, angetrieben, zur Reinigung des Sageband

-Maschine ist fir sémtliche Optionen (sh. Preisliste) vorbereitet. (Kabel,

Software etc.)

Serienausristung:

-Bi-Metall Sageband

-Einstellbarer LAngenanschlag 600 mm mit Millimeterskala
-Werkzeugsatz

-Ausflhrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltplane und
Explosionszeichnungen

-Anbauadapter fur Zufuhrrollenbahn inkl. 1 Auflagerolle
-Einfahrmdoglichkeit fur Gabelstapler /-hubwagentransport

VIDEO-LINKS
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WEB-LINK

https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Bandsaege/MEP_-_Halbautomat/SHARK_512_SXI_evo/1125-6614
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