SANDERS

MEP MASCHINEN ® WERKZEUGE = INDUSTRIEBEDARF

Lagernummer :1125-6762

MASCHINEN-DATEN
Maschinenart : Bandsage

Fabrikat : MEP

Typ : PH 262 HB

Baujahr : NEU

Steuerungsart

Steuerung

Lagerort : 49779 Niederlangen
Herkunftsland : Italien

Lieferzeit : auf Anfrage
Frachtbasis : FCA-frei Frachtfuhrer
Preis : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Schnittdurchmesser 225 mm
Sagebandlange 2450 mm
Schnittbreite 240 mm
Séagebandabmessungen 2450 x 27 x ,09 mm
Bandgeschwindigkeit 46 /92 m/min
Schnittbereich bei 90 Grad: rund 225 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant 200 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach 240 x 160 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund li. 160 /re. 145 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach li. 140 /re.125 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant li. 155 x 115/ re. 150 x mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund 90 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant 90 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach 90 x 90 mm
Motor 0,7/0,81 kW
Maschinengewicht ca. 0,27 t
Raumbedarf ca. 1,2x1,1x15 m

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Kompakte, leistungsstarke Werkstatt-Doppelgehrungsbandsage fiir Schnitte von 45°
rechts bis 60° links

AUTOMATISCHER SCHNITT: (Uber Wahlschalter) mit stufenloser Einstellungen der
Absenkgeschwindigkeit und Einstellung des

Schnittdrucks Gber Ausgleichsfeder
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Beschreibung:

-Manueller Schnittzyklus und automatischer Schnitt

-AUTOMATISCHER SCHNITT: (Uber Wahlschalter) mit stufenloser Einstellungen der
Absenkgeschwindigkeit und Einstellung des Schnittdrucks Giber Ausgleichsfeder
-GroRRer Drehtisch fir prazise Gehrungseinstellung

-Stabiler, verwindungssteifer und vibrationsarmer Sdgerahmen aus Stahlguss
-Schraubstock mit Schnellverstellung und Schnellannaherung zum Material
-Hartmetall-Bandfuihrungen fur héchste Schnittprazision

-Grol3 dimensionierte Umlenkscheiben, nachstellbar aus Stahlguss
-Sagebandspannung mit Endschalter zur Kontrolle der korrekten Bandspannung
-Ubersichtliche Schalttafel mit allen Steuerelementen

-Elektrische Kuhlmittelpumpe zur Kihlung und Schmierung des Sdgebandes
-Spanerdaumbdrste zur Reinigung des Sagebandes

VIDEO-LINKS
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Dy
WEB-LINK

https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Bandsaege/MEP/PH_262_HB/1125-6762

Technische Daten gemaR Herstellerangaben / Dokumentation

Heinz Sanders GmbH Maschinen - Werkzeuge - Schweisstechnik Seite: 2/3

Fresenburger Weg 4 - 49779 Niederlangen Fon: +49 (0) 5939 9406 40 - maschinen@heinz-sanders.de


https://www.youtube.com/watch/kKb0p_Z2cAc
https://www.youtube.com/watch/kKb0p_Z2cAc
https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Bandsaege/MEP/PH_262_HB/1125-6762

SANDERS

MEP

PH 262 HB
Lagernummer :1125-6762

MASCHINEN ® WERKZEUGE = INDUSTRIEBEDARF

MASCHINEN-BILDER

Technische Daten gemaR Herstellerangaben / Dokumentation

Heinz Sanders GmbH Maschinen - Werkzeuge - Schweisstechnik Seite: 3/3
Fresenburger Weg 4 - 49779 Niederlangen Fon: +49 (0) 5939 9406 40 - maschinen@heinz-sanders.de


/var/www/vhosts/lagermaschinen.com/httpdocs/machinedocs/1125/1125-6762-20190515113205228121.jpg
/var/www/vhosts/lagermaschinen.com/httpdocs/machinedocs/1125/1125-6762-20190515113205009203.jpg
/var/www/vhosts/lagermaschinen.com/httpdocs/machinedocs/1125/1125-6762-20190515113204415662.jpg
/var/www/vhosts/lagermaschinen.com/httpdocs/machinedocs/1125/1125-6762-20190515113204618716.jpg
/var/www/vhosts/lagermaschinen.com/httpdocs/machinedocs/1125/1125-6762-20190515113204821769.jpg

