SHARK

331NC 5.0 spiper

SHARK 331 NC 5.0 spider, Elektrohydraulischer
Bandsdgevollautomat mit zusdtzicher,
halbautomatischer Funktion, fiir

Schnitte von 0° bis 60° links.

Kompakte Maschine mit der neuen, Windows
,CE“basierten MEP 50 — Steuerung und 7"
Touch-Screen-Display fur die Verwaltung
samtlicher Maschinenparameter.

WEITERE EIGENSCHAFTEN

Benutzer Interface mit 7" Touch-Screen-Display
und zusdtzlichen, mechanischen Tasten fir die
haufigen Betriebsfunktionen, garantiert
1uverldssigen Betrieb, einfache und intuitive
Bedienung und Kontrolle samtlicher
Schnittparameter in Echtzeit.

- entralisierte Schaltkonsole fiir einfache und
komfortable Bedienung und Kontrolle der
Maschinenfunktionen.

- Anzeige und Eintragung der Alarm-und
Fehlermeldungen mit der Méglichkeit, die
entstandenen Vorfdlle anzuzeigen.

- Stufenlose Regulierung der
Schnittgeschwindigkeit von 15 bis 100 m/min
tiber Frequenzumrichter (Inverter).

- Hydraulikaggregat jiingster Generation, hdchst
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leistungsfahig mit geringem Energieverbrauch.

- Materialvorschub mit Schrittmotor tiber
Kugelumlaufspindel, die auf entgegengesetzte
Kugellager montiert ist; Einzelhub 600 mm
wiederholbar, um jede Ldnge zu sagen.

- Lufiihrer mit Schutzhaube und
Sicherheitsendschalter mit sofortiger Abschaltung
beim Offnen der Haube wdhrend des
Schnittvorgangs.

- Positionierung des Sagekopfes und Bewegung
des Zufihrers mittels Joystick.

- Automatische Erkennung des Schnittanfangs.

- Elektronische Bandspannkontrolle

- Automatische Uberwachung der
Schnittbelastung durch ein direkt auf dem
Zylinder montiertes Servoventil

- Rotationskontrolle des Bandes mit Sofortstopp
im Falle eines blockierten Werkzeuges.

- Einstellbare Niederhalterollen fiir den Zuschnitt
von mehreren Stangen nebeneinander auf einer
Reihe.

- Einstellbare Materialfihrung fiir kurze
Abschnitte

- Herausnehmbare KiihImittelwanne (versehen
mit 2 Elektropumpen fiir die Schmierung und
Kiihlung des Sdgebandes) ist im Untergestell ein-
gebaut - Die Spdneschublade kann durch einen
motorbetriebenen Spaneforderer mit Forder-
schnecke ersetzt werden - siehe Sonderzubehdr.
-Vorbereitung fur den Einbau des

OPTIONALEN  Minimalmengenschmiersystems
nebst der herkdmmlichen serienmdBigen

Schmierung mit Emulsionscl.

- Lusatzliche Pedalsteuerung mit Notaus
Vorrichtung. (OPTION)

- Spdnerdaumbirste zur Reinigung des
Sagebandes.

- Signalleuchte und Alarmton im Falle eines
Maschinennotstandes oder Programmende
- Maschine ist fiir den Hubwagentransport
vorgesehen.

- Bimetall-Sdgeband fiir Voll- und Profilmaterial.
- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.
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