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Kurbelwellenbandfinishmaschine

NAGEL
UF 16 - 150 K 86 S
Lagernummer :1049-623239

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart  : Kurbelwellenbandfinishmaschine
Fabrikat  : NAGEL
Typ  : UF 16 - 150 K 86 S
Baujahr  : 1981
Steuerungsart  : 
Steuerung  : 
Lagerort  : Metzingen
Herkunftsland  : Deutschland
Lieferzeit  : sofort
Frachtbasis  : ab Lager
Preis  : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Werkstücklänge 1500 mm
Hub 0 mm
Schwingdurchmesser 500 mm
Gesamtleistungsbedarf 30 kW
Maschinengewicht ca. 8 t

TECHNISCHE BESCHREIBUNG
N A G E L
Kurbelwellen  -  Bandfinishmaschine 
Type    UF 16 ? 150 K 86 S
Baujahr    unbekannt   (lt. Elektroplan 05/81 )

Werkstück - durchm. min. / max.                            80 - 160    mm
Werkstück-Schwing - Ø ca.                                       500    mm
Werkstück-Einspannlänge ca.                                   1.500    mm

Werkstück-Drehzahl stufenlos regelbar (Hydraulikmotor)

Anzahl der Superfinish ? Einheiten                               14
Aufnahme ? Ø in der Bandführung ca. max.                        200    mm
 

Gesamtantrieb ca.    30 kW- 400 V ? 50    Hz
Gewicht ca.          8.000    kg

Ausgestattet mit:
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Kurbelwellenbandfinishmaschine

NAGEL
UF 16 - 150 K 86 S
Lagernummer :1049-623239

14 Stück Bandzuführungen auf einer Rundachse längs verstellbar teilweise mit
Bandführungen und mit rückseitiger Band-Zieheinrichtung mit Leitwelle. 
Verbrauchtes Bandmaterial wird an der Rückseite der Maschine aufgefangen.
Hydraulisch mechanische Werkstück-Zuführeinrichtung mit Hebeeinrichtung
für die Positionierung des Teiles in die Spitzenaufnehmer, nach Bearbeitung
wird das Teil wieder ausgehoben.
Werkstück-Antrieb erfolgt über linke Spitzeneinheit über einen Hydraulikmotor,
gespannt wird das Werkstück über hydraulische Pinolenspitzen rechts und links.
Separater Schaltschrank, separate Hydraulikanlage mit zwei großen Pumpen,
Kühlölanlage, etc.

Zustand    :    befriedigend bis gut (war bei VOLVO im Einsatz) ? derzeit nicht 
                unter Strom
                Ideale Maschine für die Überholung / Modernisierung / etc.
Zahlung    :    rein netto ? nach Rechnungserhalt
Lieferung  :    sofort ab Lager möglich

Wir haben weitere ca. 100 Schleifmaschinen am Lager; bitte fragen Sie bei uns an.

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Kurbelwellenbandfinishmaschine/NAGEL/UF_16_-_150_K_86_S/1049-623239
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Kurbelwellenbandfinishmaschine

NAGEL
UF 16 - 150 K 86 S
Lagernummer :1049-623239

MASCHINEN-BILDER
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