KASTO

Lagernummer :2022-10014

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart : Bandsage - Automatisch
Fabrikat : KASTO
Typ : SSB 260 A2
Baujahr : 2011
Steuerungsart

Steuerung

Lagerort

Herkunftsland

Lieferzeit

Frachtbasis

Preis : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Schnittdurchmesser

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

2. Technische Daten
10/14

KASTOssb A 2
Schnittbereiche:

Schnittbereich rund 260 mm

Schnittbereich vierkant 260 x 260 mm

Schnittbereich Blindel Breite 150 ? 260 mm
Schnittbereich Biindel Hohe 0 ? 200 mm
Spannbereich 0 ? 260 mm

Kleinste zu sdgende Abmessung @ 10 mm

Kleinste Abschnittlange 5 mm

Minimale Reststiicklange im Automatikbetrieb 110 mm
Minimale Reststiicklange Einzelschnitt 10 mm

MaRe und Gewichte:

Lange 1.670 mm

Breite 2.080 mm

Hohe 2.130 mm
Materialauflagehéhe 950 mm
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Gesamtgewicht 2.200 kg
Leistungsmerkmale:

Gesamt-Anschlusswert 9,5 kW
Antriebsleistung Sagemotor 5,5 kW
Schnittgeschwindigkeit stufenlos regelbar 15 ? 125 m/min

Automatische Vorschublange einfach 600 mm
Mehrfachvorschublange 9.999 mm

Spannkraft Maschinenspannstock 1.100 ? 6.800 N
Spannkraft Vorschubspannstock 1.100 ? 6.800 N

Sagebandabmessung 4.115 x 41 x 1,3 mm
Kuhlmittel: Volumen des Kihimittelbehalters ca. 110 I, Pumpenleistung bei 4 m Férderhéhe 50 I/min
Lackierung: Maschine lichtgrau RAL 7035 Strukturlack

Druckluftanschluss: ca. 6 bar/20 I/min erforderlich
?

3. Beschreibung der Maschine

Pos. 1000 KASTOssb A 2

Vollhydraulischer Hochleistungsbandsédgeautomat in schwerer Bauart, mit vertikal parallel verfahrendem
Sageband, zum Trennen von Profilen, Rohren und Vollmaterial in allen Qualitaten, einschlie3lich schwer
zerspanbarem Werkstoff (z. B. Titan, Hastelloy, Inconel).

Geeignet fur den Einsatz von Bi-Metall- und Hartmetallbandern.

Maschinenstander

In schwerer verwindungssteifer SchweiRkonstruktion hergestellt, mit integriertem Hydraulikbehélter

Sageeinheit aus Mineralguss
Moderne Sagetechnologie erfordert den Einsatz moderner Maschinenbauwerkstoffe.

Anerkannte wissenschaftliche Untersuchungen an verschiedenen deutschen technischen Universitaten
bestatigen, dass Mineralguss extrem bessere Schwingungsdampfungseigenschaften besitzt als reine Stahl- oder
Gusswerkstoffe.

Der Einsatz von Mineralguss in der Sageeinheit garantiert hdchstmdgliche Laufruhe und ein vibrationsfreies
Arbeiten, speziell beim Trennen schwer zerspanbarer Werkstoffe.
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Dies bedeutet kiirzere Schnitt- und héhere Standzeiten.

Auf die Mineralguss-Sageeinheit gewahren wir 10 Jahre Garantie, bestimmungsgerechten Gebrauch
vorausgesetzt.

Fuhrung der Sageeinheit

Hauptfihrung tber geschliffene und hart verchromte Welle mit Linearkugellagern sowie gehértete und
geschliffene Fuhrungsleiste mit spielfrei vorgespannten Laufrollen.

Séagebandfiihrung

Seitenfuihrung erfolgt Gber hydraulisch vorgespannte Hartmetallgleitfihrungen, mit Freihubeinrichtung fur
schnellen Bandwechsel.

Ruckenfihrung Uber verschleiBarme Laufrollen.

Sagebandspannung

Hydraulisch, elektrisch Uberwacht mit automatischer Druckreduzierung bei Stillstand der Maschine. Automatische
Abschaltung bei Sagebandbruch. Auf Wunsch elektronische Uberwachung der Mindestdrehzahl tiber
SpeedControl (Bestandteil des Sicherheitspaketes Pos. 2200).

Séagebandreinigung

Uber eine mit der Schnittgeschwindigkeit synchron laufende Birste, Feineinstellung tiber Justierschraube.

Materialspannung Maschinenspannstock

Uber hydraulisch betatigten Rahmenspannstock beidseitig des Sagebandes spannend, serienmaRig
eingebaute stufenlose Spanndruckregulierung

Abschnitt-Freihubeinrichtung

Nach dem Sagevorgang werden die Abschnitte in gespanntem Zustand ca. 2 mm vom Sageband mit einer
hydraulischen Abschnitt-Freihubeinrichtung abgerickt (Bandstandzeiterhéhung!).

Materialspannung Vorschubspannstock

Uber hydraulisch betatigten Rahmenspannstock mit serienmaRig eingebauter, stufenloser
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Spanndruckregulierung und integriertem Materialendtaster.

Automatischer NC-Materialvorschub

Uber pendelgelagerte Vorschubzange. Sicherer Materialtransport auch bei geschmiedeten Werkstiicken.
Positionierung tber frequenzgeregelten Kugelrollspindelantrieb. Materialvorschub in einem Hub 600 mm,
Mehrfachhub serienmafig bis 9.999 mm, kirzeste Abschnittlange 5 mm.

Automatische Nullpositionierung des ersten Sageabschnittes

Nach erfolgter Eingabe der gewiinschten Abschnittlange und Stiickzahl sowie Aktivierung der
Steuerungsfunktion ?Nullpositionierung? wird sofort der erste Sdgeabschnitt ohne Anschnitt auf die gewiinschte
Abschnittlange vollautomatisch positioniert und geséagt.

Materialzufiihrung

Uber in Maschine integrierte, nicht angetriebene Rollenbahn, ausgestattet mit 12 kugelgelagerten schweren
Transportrollen, Rollenachsabstand 11 x 100 mm, alle Rollenzwischenraume sind durch Zwischenbleche
abgedeckt, dadurch ist der Transport kurzer Reststiicke problemlos mdglich, Léange 1.200 mm inkl. einer
feststehenden Seitenfuhrungsrolle.

Abfuhrtisch

ca. 200 mm lang, direkt nach der Materialauflageleiste beginnend, inkl. Kiihimittelrtickfiihrung.

Beim Einsatz eines Ruitteltisches (Pos. 3552) oder einer Rutsche (Pos. 3550) entféllt diese Position.

Hauptantrieb Sageband

Antriebsleistung: 5,5 kW, frequenzgeregelt
Schnittgeschwindigkeit am Bedienpult stufenlos regelbar von 15 - 125 m/min.
Sonderbandgeschwindigkeiten auf Anfrage.

Einstellung der Sageeinheit

Schnitthéheneinstellung nicht erforderlich, da der Sageanschnitt sofort und querschnittsunabhangig ohne
weitere Eilgangszustellung beginnt, automatische Schnittbreiteneinstellung, dadurch auf ein Minimum reduzierte
Nebenzeiten.

Vorschubsteuerung mit KASTO Universalhydraulik UH
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Bedeutet konstante Vorschubgeschwindigkeit beim Sagen von Vollmaterial bzw. konstante Schnittkraft beim
Sagen von Profilen und Rohren. Dies gewdahrleistet eine optimale Anpassung an den jeweils zu sdgenden
Querschnitt, extrem hohe Standzeiten und prazise Abschnitte.

Die Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit erfolgt stufenlos vorwahlbar.

Bedienung

Alle Bedienungselemente sind zentral und ergonomisch an der Frontseite der Maschine angeordnet.

Maschinenleuchte

Zur besseren Ausleuchtung des Arbeitsplatzes ist der Sdgerahmen serienmafig mit einer Maschinenleuchte
ausgestattet.

KuhImittelbehalter kombiniert mit Spaneférderer

Auf Rollen aus Maschinenful3 herausfahrbar. Kilhimittelzuleitung Uber eine Dise an den Bandfiihrungen
mit Regulierhebel am Bedienpult, inkl. Spulschlauch zum Reinigen der Maschine, Kihimittelvolumen 110 |,
Pumpleistung 50 I/min bei Férderhdhe 4 m. Spaneférderer in Kiihimittelbehalter eingebaut, Férderbreite
280 mm, Auswurfhéhe 620 mm.

Hydraulikanlage

Die Hydraulikanlage ist fest in den Maschinenstdnder montiert, in Blockbauweise ausgefiihrt und von auf3en
leicht zuganglich. Dadurch werden Wartungszeiten wie Olkontrolle und Filterwechsel auf ein Minimum reduziert.

KASTO Sagemaschinen-Steuerung BasicControl
Hardware, Software

? Industrie-Terminal in robuster Gehauseausfiihrung

? Anzeige und Bedienung Uber 5,7? Color-Touchscreen

? Infrarot-Touchscreen mit kratzfester Frontscheibe aus Sicherheits-Verbundglas

? Software und Datenhaltung auf wechselbarer Multimedia-Card

? Schnittstellen:

? Netzwerk Ethernet TCP/IP als Programmierschnittstelle und Anbindung Ferndiagnose
?2xUSB

? E/A-Bus fir Anbindung dezentrale Ein- und Ausgangsmodule

? Integrierte Soft-PLC, programmierbar in STEP 7®

? Visualisierungssoftware fur graphische Bedienung, Dateneingabe und Anzeige

? Dezentrale Ein- und Ausgangsmodule mit jeweils 16 digitalen Ein- und Ausgangen, 2 analogen Ein- und
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Ausgangen und 1 Zéhler-/Messsystemeingang
Funktionen

? Auftragseingabespeicher fur die Eingabe von 99 Auftragen. Auftrag ist definiert durch die Eingabe der
nachfolgenden Daten:

? Satznummer (1 bis 99)

? Anschnittlange, falls Anschnitt gewtinscht wird

? Abschnittlange (min. Abschnittlange bis 9.999,9 mm), OriginalmalReingabe der Abschnittlange auch bei
Mehrfachvorschub. Die maximal mégliche Abschnittlange ist abh&ngig vom Maschinentyp.

? Gehrungswinkel ? fir S&geabschnitt vorn und Gehrungswinkel ? fur Sdgeabschnitt hinten (nur fur
Gehrungsmaschinen)

? Sollstickzahl

? Materialform (Vierkant voll, Vierkantrohr dickwandig, Vierkantrohr dinnwandig, Rund voll, Rundrohr dickwandig,
Rundrohr diinnwandig). Direkte Eingabe der Wanddicke flir Rohre bei Kreissagen.

? Schnittgeschwindigkeit. Die Schnittgeschwindigkeit kann auch durch Anwahl aus einer Tabelle mit zugeordneten
Werkstoffbeispielen tibernommen werden.

? Schnittgeschwindigkeitstabellen mit Zuordnung beispielhafter Werkstoffe und Vorschlagswerten fiir die
Einstellung des manuellen Vorschubreglers fur HSS-Werkzeug

? Auftragseingabe wahrend des Sagevorgangs moglich

? Korrekturmdglichkeit der Soll-Stlickzahl auch im laufenden Auftrag

? Direkte Anpassung der Schnittgeschwindigkeit wahrend der Bearbeitung Giber Override-Funktion

? Anzeige der automatischen Korrekturwerte fir Schnittgeschwindigkeit, z. B. durch Sageband- bzw.
Sageblattiiberwachung

? Startmdoglichkeiten fir Einzelschnitt, Automatikstart und Nullmaf3start (Nullmaf3start nicht bei Kreissagen)

? Automatische Abarbeitung aufeinanderfolgender Auftrage fiir ein Material

? KASTO Reststiickoptimierung. Nach Erkennung des Materialendes im aktuellen Auftrag wird die Lange des
vorhandenen Reststlicks ermittelt und der aktuelle Auftragsblock auf Auftrage mit kiirzerer Abschnittlange
gepruft. Sind diese vorhanden, erfolgt ein automatischer Auftragswechsel, bis mit dem vorhandenen Reststiick
keine Abschnitte mehr s&gbar sind.

? Verwaltung der Werkzeugdaten, Anzeige der Laufzeit in Stunden fur das aktuelle Werkzeug. Bei
Werkzeugwechsel riickstellbar.

? Anzeige der Schnittzeit, der Taktzeit und des erwarteten Auftragsendes fur den aktuellen Auftrag

? Betriebsstundenzahler fur ?Hauptschalter EIN? und ?Sage EIN?. Zweiter Betriebsstundenzahler fir

?Sage EIN? ricksetzbar.

? Stuckzahler und zweiter Stiickzahler riicksetzbar

? Online-Sprachumschaltung zwischen Deutsch, Englisch und Franzdésisch (weitere Sprachen optional)

? Umschaltung der MalReinheiten fur Eingabe und Anzeige von mm/m auf inch/feet

Bedienung

? Einfache, durchgéngig strukturierte und werkstattorientierte Bedienoberflache

? Einheitliches Look and Feel zu anderen KASTO Sagesteuerungen, weitgehende Verwendung von graphischen
Bediensymbolen

? Alle Untermenus fir

? Auftragseingabe

? Werkzeugdaten
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? Handbedienung

? Prozessvisualisierung und

? Diagnose, Maschinenparametrierung

direkt aus dem Hauptmenu aufrufbar

? Prozessvisualisierung furr die Anzeige und Korrektur aller wahrend der Bearbeitung notwendigen Daten auf
einer Bildschirmseite

? Handbedienung fiir Grundmaschine und Peripherie tiber Touchscreen

Diagnose

? Anzeige einer Meldungs- und Fehlerliste mit Uhrzeit und Datum im Diagnosemenii. Anzeige des letzten aktuellen
Fehlers im Hauptmenti. Bei einer Stérung erfolgt ein automatischer Maskenwechsel ins Hauptmen.

? Speichermdglichkeit der Meldungs- und Fehlerliste zur nachtraglichen Auswertung

? Diagnosemeldung fur direkte Anzeige des Schaltzustandes der digitalen Ein- und Ausgange bzw. Anzeige aller
analogen Ein- und Ausgéange

? Sollwertvorgabe, Istwertanzeige, Status- und Fehleranzeige sowie Handbedienung fir Positionierachsen

? Eingabe und Anderung der Sagemaschinen- und Systemparameter am Display

? Passwortschutz fir Diagnosemens, die nicht allgemein zuganglich sein sollen

Lieferumfang

KASTO Sagemaschinen-Steuerung BasicControl

Sagemotor frequenzgeregelt

Spanefdrderer und Kihimittelbehalter herausnehmbar

Angetriebene Spanerdumbdrste

Spannkraftregulierung der Spannstdcke

Rahmenspannstockanlage beidseitig vom Sageband spannend

Abschnitt-Freihubeinrichtung

KASTO Universalhydraulik

Sagebandspannung hydraulisch, elektrisch Giberwacht

Maschinenleuchte

Abfuhrtisch

Spilschlauch

Klebeanker zur Verdibelung der Maschine
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Bi-Metallségeband

1 Bedienungsanleitung nach DIN EN ISO 12100 gemalf’ Lieferbedingungen

5. Weitere Ausstattungsmaglichkeiten

KASTOssb A 2

Die Zubehdrpreise gelten nur bei Lieferung mit der entsprechenden Grundmaschine. Bei Einzelbestellung von
Zubehoren sind Nachriistpreise separat anzufragen.

Pos. 2200 Sicherheitspaket

Zu empfehlen, wenn die Maschine teilweise in der mannlosen Schicht eingesetzt werden soll, bestehend aus:
Uberwachung des Schnittverlaufes tiber BandControl, bei Uberschreiten von 75 % des vorgegebenen
Verlaufswertes wird von der Betriebsart Automatik in den Einzelschnitt zurtickgeschaltet und nur noch der laufende
Schnitt beendet. Bei Uberschreiten des maximalen zulassigen Verlaufswertes schaltet das System die
Sageanlage ab.

An der Bildschirmsteuerung wird die Schnittabweichung prozentual (+ zur Nulllinie) angezeigt.

Uberwachung der Kithimittelmenge tiber FlowControl. Bei zu geringer Kiihimittelfdrdermenge schaltet die
Maschine automatisch ab.

Uberwachung der Mindestbandgeschwindigkeit tiber SpeedControl. Bei Unterschreiten der
Mindestbandgeschwindigkeit schaltet die Maschine automatisch ab.

Pos. 3491 Hydraulische Lagenspanneinrichtung

Fur den Einsatz im Lageschnitt, bestehend aus:

Niederhaltevorrichtung, hydraulisch betétigt, manuell ein- und ausschwenkbar, wobei beim automatischen Betrieb
die Vertikalniederhaltung mit der Horizontalspannung synchronisiert ist.

Zur Fuhrung des Lageschnittgutes sind am Maschinenzufuhrtisch eine feststehende und eine auf Materialstarke
einstellbare Seitenfiihrungsrolle angebracht.

Pos. 3552 Motorisch angetriebener Ritteltisch

Mit zusatzlicher Spuleinrichtung fur weitgehendst spanfreie Abschnitte

Pos. 4726 Zufuhrrollenbahn

3.444 mm lang, mit 11 Transportrollen, 70 mm @&, 260 mm nutzbare Rollenbreite, Rollenachsabstand 5 x 238,1 mm
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und 5 x 428,6 mm, 6 Seitenfihrungsrollen 260 mm hoch, Tragkraft 2.000 kg/m, frequenzgeregelt angetrieben 1,1
kw

Pos. 4727 Kuhlmittelriickfihrung
Pos. 4820 Seitenflihrungsrolle 4 Stiick

Zur Begrenzung der Mehrfach- oder Blndeleinlagebreite, zum Anbau an Zufuhrrollenbahn, von Hand einstell- und
klemmbar

VIDEO-LINKS

WEB-LINK

https://lagermaschinen.de/maschinen-datenblatt/Bandsaege_-_Automatisch/KASTO/SSB_260_A2/2022-10014
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