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GOBRA

352 SXEV0

COBRA 352 SX evo, halbautomatische Kreissdge
fiir das Sdgen van Aluminium-Voll- und
Profilmaterialien und

Leichtmetalllegierungen fiir den Einsatz von HM-
Kreissdgebldttern.

- Maschine fir Gehrungsschnitte von 45° rechts
bis 45° links. Durch die Ausrichtung der
Senkrechten entlang besteht die Maglichkeit von
Sagebearbeitungen mit zwischen 0° und 45° links
geneigtem Kopf.

- Jingste Generation der von MEP fur halbauto-
matische Sdgemaschinen

entworfenen Steuerungen mit Mikroprozessoren.
- Funktionsweise: Bei Zyklusbeginn erfolgt: -
Schraubstock schlieft sich und Motor lduft an
- Sdgekopf senkt sich fiir den Schnitt - Motor
schaltet ab - Sdgekopf hebt sich — Schraubstock
offnet sich.

- IYKLUS DOWN-UP Im halbautomatischen Zyklus
ermdglicht die Taste DOWN den Sdgekopf und die
Rotation des Sdgeblattes bei Schnittende zu stop-
pen indem der Schraubstock geschlossen bleibt.
Damit der Sagekopf wieder hochféhrt und der
Schraubstock offnet muss die Taste UP gedriickt
werden.
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MERKMALE:

- Display mit 16 Zeichen x 2 Zeilen fiir die Anzeige
der folgenden technischen Parameter: + Anzahl
der ausgefiihrten Schnitte + Schnittzeit +
Amperemeter + Anzeige der (iber 100 Diagno-
stikmeldungen und Warnungen.

- Anzeige und Eintragung der Alarm- und
Fehlermeldungen mit der Moglichkeit, die
entstandenen Vorfalle anzuzeigen.

- Niederspannungsschalttafel: Membrantastatur
aus Polyester mit thermogeformten und
hervorgehobenen Drucktasten und
Betatigungskontrollsignal.

- Hublauf des Sagekopfes direkt vom Schaltpult
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aus programmierbar, zur Anpassung an das
Schnittmaterial.

- Kugelgelagerter Drehtisch zur Gewdhrleistung
einer leichten und genauen Rotation.

- Einspannsystem aus zwei stimseitig
angeordneten Schraubstocken, die frei der
Ldngsachse der Teile entlang angeordnet werden
konnen.

- Einstellbare mechanische Anschldge fiir die
schnelle Positionierung des Kopfes in den
Winkelstellungen bei 0°und 45° rechts und links.
-Vorbereitung fiir OPTIONALE Ansauganlage.

- Automatisches Sdgeblattschmiersystem, nur bei
Schnittanfang in Funktion tretend.
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- Einstellbare Prazisionsanschldge mit
Millimeterskala und klappbarem Anschlag, um
Schnitte gleicher Lange auszufihren.

- Maschine wird ohne Sdgeblatt geliefert.

- Vorbereitung fir den Einbau des Minimalmen-
genschmiersystems des Sdgeblatts (OPTIONAL),
nebst der herkdmmlichen serienmdBigen Sch-
mierung mit Emulsionsol.

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.
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mm kw rpm mm 0°

120 105 180x70 80 kg

45° ka

120 100 135x60 55

HM 350x32x3,4 | 1,5/2,2 | 1700/3400 180

N |

110 95 135x60 55 2%






